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+® GRUNT ANTYKOROZYINY

+® GRUNT ANTYKOROZYJNY "N"

«® GRUNT ANTYKOROZYJNY "N-MAX"

«® GRUNT EPOKSYDOWY ANTYKOROZYJNY 2-SKEADNIKOWY (2C)
«® GRUNT ANTYKOROZYJNY WODOROZCIENCZALNY (BASE AGUA)
+® MULTI-ZASTOSOWANIE ROZPUSZCZALNIKOWE (AL DISOLVENTE)
«® MULTI-ZASTOSOWANIE WODNE (AL AGUA)




PODKEADY / PODKEADY

' A PODKLAD ANTYKOROZYINY / PODKEAD ANTYKOROZYINY

Antykorozyjna ochrona felaza w konstrukcjach metalowych, maszynach, urzadzeniach AGD itp. Ma bazie iywic
alkidowych i pigmentéw antykorozyjnych, ktdre zapewniajg skuteczng ochrone powierzchni Zelaza i stali, na
konstrukcjach i urzadzeniach przemyslowych. Podklad antykorozyjny do Zelaza na bazie 2ywic alkidowych i
pigmentéw antykorozyjnych, ktdre zapewniaja skuteczna ochrone powierzchni zelaza i stali oraz konstrukeji
przemyslowych,

TLENHOWA

ZERWIEN | e

CZARNY || SZARY
Wydajnodé: 10-14 m*/Viwarstwa

Schnigeie: 2 h. ok,

Ponowne malowanie: 12 h.

Rozpuszczalnik: Rozcieniczalnik Syntetycany Jafep
Wykonczenie: Satynowe

LW CZARNY || SZARY

TLENKOWA |
| CTERWIEH |

ZIELONY
CHROM

Antykorozyjna ochrona relaza i stali, na bazie zywic alkidowych i pigmemoéw antykerozyjnych, ktdre zapewniaja
skuteczng ochrong wielu rodzajow powierzchni zelaza i stali na konstrukcjach | maszynach przemyslowych itp.

lest to podklad z duia liczba systeméw, w tym azotem | dwoma skladnikami. Jego satynowe wykoniczenie pozwala
na stosowanie jako wykonczenie wewnetrzne. / Antykorozyjna ochrona zelaza i stali, na bazie Zywic alkidowych i
pigmentdw antykorozyjnych, ktore zapewniajg skuteczng ochrone wiekszosci powierzchni zelaza na konstrukcjach,
maszynach, sprzecie rolniczym, przemyslowym itp. Jest to podklad z duky liczba systemaw, w tym azotem i dwoma
skladnikami. Jego satynowe wykoriczenie pozwala na stosowanie jako wykoriczenie wewnetrzne.

c PODKLAD ANTYKOROZYINY ,N-MAX" / PODKEAD ,N-MAX" ANTYKOROZYINY

Wzmocniona wersja podkladu N7, z maksymalng zawartoscig fosforanu cynku i dodatkéw antykorozyjnych. Na
bazie fywic alkidowych, zapewnia ochrone powierzehni 2elaza i stali w obszarach przybrzeznych. Moze by¢
malowany wykonczeniowo farbami nitrocelulozowymi i poliuretanowymi w dwach skiadnikach.

{ Wzmocniona wersja podkladu N7, 2 maksymalng zawartoscig fosforanu cynku i dodatkow antykorozyjnych. Na
v bazie kywic alkidowych, zapewnia skuteczng ochrone Zelaza i stali w obszarach przybrzeznych, Moze byé
malowany farbami nitrocelulozowymi i poliuretanowymi dwuskladnikowymi,

. Antykorozyjny i nadajacy si¢ do malowania podklad do wszystkich rodzajow farb. Nie zawiera skladnikéw
I toksycznych ani zapachu.
/Antykeorozyjny i nadajacy sie do malowania podklad do wszystkich rodzajow farb. Nie zawiera skladnikéw
toksycznych ani zapachu.

Antykorozyjny podklad o wysokiej przyczepnosci rowniez na: powierzchnie metalowe takie jak stal, stal ooynkowana,
2elazo, aluminium, miedz, cynk. Rézne tworzywa sztuczne | PVC Drewno, gips, cement i inne materialy budowlane,
cegly, plytki itp.

/Antykorozyjny podklad o wysokiej przyczepnosci rdwniez na: powierzchnie metalowe takie jak stal, stal ocynkowa-
wana, Zelazo, aluminium, miedZ, cynk. Rozne tworzywa sztuczne i PVC. Drewno, gips, cement i inne materiaty budon-
lane. Tworzywa syntetycane. Plytki | dachdwki.

« Antykorozyjny padklad i uszczelniacz o doskonalej przyczepnodci: metal, gips, drewnoiipMaze by réwniez
malowany emaliami syntetycznymi.

/Antykorozyjny podkiad i uszczelniacz o doskonalej przyczepnodci: metal, gips, drewno itp. Moze byt réwniez
ralowany emaliami syntetycznymi.

G PODKLAD ,H" SZYBKOSCHNACY / PODKLAD SZYBKOSCHNACY ,H”

Syntetyczny podklad do ochrony powierzchni 2elaza i stali o bardzo szybkoschnacych wlasciwosciach, satynowym wygladzie,
bardzo dobrej przyczepnodel i trwaiele lech. Do echrony powlerzehni telaznych, zardwno wewnatrz, jak | na zewnatrz, jake pie-
rwsza warstwa pod wykodczenie farbami przemyslownymi lub dekoracyjnymi.
Syntetycany podidad do echrany powierzchnl 2elaza i stali o bardzo seybkoschnacych wlatciwoiciach, satynowym wyglydazie,
bardzo dobre] przyezepnosci | trwalodch. Do echrony powierzchni felaznyeh, zardwno wewngtrz, jak i na zewnatrz, jako piens-
sza warstwa pod wykoniczenie emaliami przemyslowymi lub dekaracyjnymi.

H PODKLAD SYNTETYCZNY ,R” SZYBKOSCHNACY / PODKEAD SYNTETYCZNY ,R” SZYBKOSCHNACY

Syntetycany podklad do ochrony powierachni felaza i stali o bardzo szybkoschngcych wlasciwodciach, satynowym wyglaclzie,
bardzo dobre| pranrzepnosci i trwalodci. Do ochrony powierzchni 2elaznych, zaréwno wewnatrz, jak | na rewngtrz, jako pierwsza
warstwa pod wykonczenie emaliami przemyslovwymi lub dekoracyjnymi.

Syntetyczny podklad do ochrony powierzchni 2elaza i stali o bardzo szybkeschngeych wilasciwotciach, satynowym wygladzie,
bardzo dobrej prayczepnodel i trwalosel. Do ochrony powierzchni 2elaznych, zardwno wewnatez, jak i na zewngtrz, jako pierw-
sza warstwa pod wykorficzenie emaliami przemyslowymi lub dekoracyjrymi.

e

Wydajnodé: 10-12 m/V/warstwa (35 mikrondw)
Schniecie: 30 min.
Rozpuszczalnik: Rozcienczalnik Syntetyczny lafep
Wykonczenie: Satynowe

Ponowne malowanie: 12 h.

TLENKOWA
SZARY | coenwnen
Wydajnogé: 10-12 m?/l/warstwa
Schnigeie: 45 min. Ponowne malowanie: 18 h.
Rozpuszeczalnik: Rozcienczalnik Syntetycany Jafep

Wrykonczenie; Satynowe

( D | PODKEAD ANTYKOROZYINY NA BAZIE WODY / PODKEAD ANTYKOROZYINY NA BAZIE WODY

Wydajnogé: 10-12 m¥/Lwarstwa

Schnigeie: 1 h. Ponowne malowanie: 5 h,
Rozcienczalnil: Rozclenczalnik do podkladdw na bazie
wody

Wykonczenie: Matowe

E DO STOSOWANIA Z ROZPUSZCZALNIKIEM /DO STOSOWANIA Z ROZPUSZCZALNIKIEM SZARY

Wydajnos<: 8-12 m*/l/warstwa

Ponowne malowanie: 24 h.
Rozpuszczalnik: Rozcienczalnik Syntetyczny Jafep
Wykoriczenie: Matowe

Schnigcie: 30 min.

F ' DO STOSOWANIA NA BAZIE WODY / DO STOSOWANIA NA BAZIE WODY m SEARY

Wydajnodé: 810 m'/Vwarstwa
Schnigeie: 1 h
Rozclerezalnikc Rozclencrainik do podkladdw ma barie wody
Wykoneczenie: Matowe

canmr| saany [ 12000

Wydajnodd: 9-12 miliwarsiwa
Schnlgti.: 1530 min, Ponowne malowanie: 24 h.
Rozpuszcralnik: Rozcienczalnik Syntetyczny Jafep

Ponowne malowanie: 12 h.

Wykoriczenie: Satynowe

- : TLENKCWA I8 ZIELONY

Wydajnodd: 8:11 m*/l/warstwa

Schnigcie: 15-30 min.  Penowne malowanie: 24 h.
Rozpuszczalnik: Rozcienczalnik Syntetyczny Jafep
Wykofiezenie: Satynowe




LINIA PRZEMYSLOWA  LINIA PRZEMYSEOWA  LINIA-PRZEMYSLOWA — LINIAPRZEMY:

WUSKEADNIKOWA EPOKSYDOWA FARBA ANTYKOROZYJINA

Dwuskladnikowa farba antykorozyjna na bazie zywic epoksydowych o wysokiej masie czasteczkowej
i poliamiddw, a takze oparta na pigmentach antykorozyjnych i wypelniaczach o niskigj bezwladnosci
chemicznej. Wyréznia sie wysoka przyczepnoscig, doskonala odpornescia na korozje i niska
bezwladnoscia chemiczna.

Podstawowa farba antykorozyjna sklada sie z rywic epoksydowych o wysokiej masie czgsteczkowej

i poliamiddw, a take z systemu pigmentéw opartych na pigmentach antykorozyjnych i wypelniaczach
o niskiej bezwladnosci chemicznej, Wyrdnia sie swoimi wilasciwosciami mechanicznymi i doskonala
adpornoscig na korozje w srodowisku morskiej soli.
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2waritwy po 30 miuondw
Emalia poliuretanowa 2C.

2 warstwy po 30 mikrondw
ermidlli polivretancwe] 2C

u 3 warstwy po 40 mikrondw
Farba epoksydowa antykorozyjna 2C.

3 worstwy po 40 mikrondw
podiladu epokeydowego
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EFS grubodc

suchej warstwy filmu)
Suchy film o grubodei
100 mikronow.

EPS igrubodd sucha
gruboici 100 miknondi

Na powierzchniach 2 obecnodely kamienda nalely go usuwad za pomeocy metod
mechaniczrych, prefenujac drutowanie Sa 2%,

Tlenki czerwone nalely usunad 2a pomeocy seczotkl druciane], dysku lub salifierki,
ak zodtanie 0siggnigly stoplen 513

Na powserachnioch 7 obecnofcig kamienio roleca sip jego uunigoie metodami
mechanicznymi, preferuggc frutowanie do stopnio 5o 214 Tlenks czerwone frdza) moéng
usunge szezotky druciang. dysiiem Sciernym lub sefifierkg. af do uzyskania stopnia St3.

Karta koloréw / Tabela kolorow

WA - LINIA PRZEMYSEOWA  LINIA PRZEMYSEOWA

Wydajnosé: 9-11 m*iwarstwa

Schniecie: 30 min. ok. Ponowne malowanie: 18 h.
Rozcienczalnik: Rozcienczalnik epoksydowy
Wykonczenie: Satynowe

Produkt wykonczeniowy
sklada sig 2 dywic
akrylowyeh

fzncyjaniandw alifatycznych,
‘Wynikiem jest powloka
blysarrica, ciggla, elastyezna
i odporna na

drialanie produktow
chamicznych i nawykdw
oraz bardzo dobra

retencja potysku i kolone,
Produkt do wykondcrenio
skomponowany 2 Jywic
akrylovgch §

alifaryesnych
irocyfaniard, twaey
blyiccrgen. elastycang

i odporng na produikty
chemicrne oraz bardeo dobrg
rirtencje kofovi | poaRy.

Do uiycia naledy wymieszacl oba skladniki w proporcji 4:1

pod wzgledem objgtodel, uzyskujc jednorodng mieszanke.

W celu prawidlowego stosowania nalety praestrzegad calkowite)
flodci skladnika B 2godnie z podanym stosunkiem,

Zalecana aplikacja to 2 warstwy. Przed nalozeniem kolejnej
warstwy nalety odczekad miedzy 20 a 24 godzin.

Do wlycia nolely wymieszod oba skfadniki w podanef proporgji 4:1
(objetodciowa], af do uryskania jednorodne] miesronks. Aby uzyskad
prawidiowe aastosowanie, naledy preestraegos calkowitef foscr
skfadmika B rqodnie 1 podang proporcjg migsrania.

Zaleca sie nolofenie 2 warstw. Nalety odczekad od 20 do

24 godzin migdzy kolejnymi warstwami,

B TLENKOWA CZERWIEN
A-B-C-G-H-I

CIEMNA ZIELEN NIEBIESKI ZIELEK CHROMOWA
A-B-C-E-F-G-H-I CZARNY A-B-G-H BIALY A-B-D-E-1

Kolory na tej karcie

majg charakter orientacyjny.
Starzenie sie karty

moze zmienic

jej tonalnosc.

Kolory w tej tabeli

sq jedynie orientacyjne.
| Starzenie sie moze zmienic
F ich tenalnosc.




www.jafep.com

Productos Jafep S.L.

GD

Spelnia miedzynarodowe normy
Jakosci, Gwarandji | Srodowiskowe

/ Clampre coma 65 nonmas intemaconaies
de Qualiciode, Gorantia e Amblentally

Cr. Barrax, n® 1- 02630 La Roda (AB)
Wyprodukowano w HISZPANII

Obsluga Klienta
/ Obsluga Kiienta

967 44 05 96

obsiugaklientagjafep.pl

P20 Serwis Techniczny
' / Serwis Techniczny
dpto_techniczny@jafep.pl

2000 05071




